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Prufungsamrag gem. § 44 PatG ist geslellt 

(g) Verbindungselement zum Verbinden zweier PtBtten 

Die Erftndung betriftt ein Verbindungselemeni zum Ver- 
binden zweiar in «iaem wihlbaran Einschlu&winfcei zueinan- 
der ataheode* Flatten mit xwei mftoinander mfttela eine* 
Schraubenbotzena mrtiig verbindbaren, verachieden lange 
Flugel arfweoenden Klemmbaeken, die xwei Legarpf annen 
bitdem in jeder von ihnan drehbere, mit einer axialen 
Kleffwrwiut ver»eh4me. aui eteatiachem Material bestehanda 
zyfindnache Klammroltan tag am. 

Der Ertfindung Kagi die Aufgabe zugrunde, em dernrtigos 
v«b*utrtn Varbmduogaelement zu wharf en, mil dam die 
NethteMe bekanmer Vofncntungen behoben warden fcfln- 
n»n und mil denen ea ermdgtfcht wird. einen vorbestimmien 
Emathlu&winket zwiachefi den zu venbindenden Platten auf 
einfache Art zu em>dgfichan r die Klemmrollen hierbei in 
w nicht verachraubtem Zuatand auf dfe Ptatten beouem drauf- 

<stuJpen zu kOnnen und ein Kerauefallen der Wammrollen 
wiluand der Montage zu varhindom und auoh andere Ouer- 
%f schoftta* ormen, wi« beiapieJ&weia* Rohre oder SchraubhOI- 

aenmdieaenbaraat>gan2ukfinnen. 
V Die Auf gab* wird dadurcti geJdet, daB an der tnnenflache 
CO drt langen Flugeia der die Lagerpfannen bildenden Klamm- 
bacfcenhArftart eine axial veriairfonde Arretierieista ange- 
CO formt ist, die watirweise mh jeweila einer von mehreren an 
H> der AuEanftf ehe der KJammroIlan angeordneten amapre- 
m chandan Arretiemuten in Eingnff bringbar iat und die beidan 

Q Klemmroden jeweila mtttela einer biegsamon Vorbin dungs- 
lascna zu einer Eir.heit verbundan aind. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) Verbindungselement zum Verbinden zweier Platten 

Die Erfindung betrifft ein Verbindungselement zum Ver- 
bmden zweier in einem wahlbaren Einschlu&winkel zueinan- 
der stehender Platten mit zwei miteinander mittels eines 
Schraubenbolzens mittig verbindbaren. verschieden lange 
Flugel aufwetsenden Klemmbacken, die zwei Lagerpfannen 
bilden, in jeder von ihnen drehbare. mit einer axialen 
Klemmnut versehene. aus elastischem Material bestehende 
zylindrische Klemmrollen lagern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein derartiges 
verbessenes Verbindungselement zu schaffen. mit dem die 
Nachteile bekannter Vorrichtungen behoben werden kon- 
nen und mit denen es ermoglicht wird, einen vorbestimmten 
EinschluBwinkel zwischen den zu verbindenden Platten auf 
einfache Art ru ermoglichen, die Klemmrollen hierbei in 
■ nicht verschraubtem Zustand auf die Platten bequem drauf- 
' stulpen zu konnen und ein Herausfallen der Klemmrollen 
wahrend der Montage zu verhindern und auch andere Quer- 
schnittsformen. wie beispielsweise Rohre oder Schraubhul- 
s?n in diesen befestigen zu konnen 

Die Aufgabe wird dedurch gelost, dafc an der Innenflache 
des langen Flugels der die Lagerpfannen bildenden Klemm- 
backenhalften eine axial verlaufende Arretierleiste ange- 
formt ist. die wahlweise mit jeweils einer von mehreren an 
dvr AuSenflache der Klemmrollen angeordneten entspre- 
chenden Arretiernuten in Eingriff bringbar ist und die beiden 
Klemmrollen jeweils minols einer biegsamen Vorbindungs- 
losche *u einer Einheit verbunden sind. 
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Paienumspruche 

1. Verbindungsclemer.l zum Verbindcn /vvoicr in 
cinem wahlbaren EinschlieBwinkcl zueinandcr sic- 
hendcr Flatten cntlang ihrcr StoBkantc mil zwei 
miieinander miuels cincs Schraubcnbolzcns mittig 
verbindbaren, vcrschicden lange Fliigel aufweisen- 
den Kiemmbacken, die zwei Lagerpfannen bilden. 
in jeder von dencn drehbare, mil einer axialen 
Klemmnut versehene. aus elastischem Material be- 10 
stehende zyiindrische Klemmrollen lagern. da- 
durch gekennzeichnet, daB an der Innenflache des 
langen Flugels (5) der die Lagerpfannen biidenden 
Klemmbackenhalfte (2) eine axial vcrlaufende Ar- 
retierleiste (11) angeformt ist, die wahlweise mit 15 
jeweils einer von mehreren an der AuBcnflache der 
Klemmrollen (4, 4') angeordneien entsprechenden 
Arretiernuten (12', 12", 12"', 12"") in Eingriff 
bringbar 1st, und die beiden Klemmrollen (4, 4') 
jeweils mittels einer biegsamen Verbindungslasche 
(13) zu einer Einhcit vcrbunden sind. 

2. Verbindungselcment nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Arretiernuten (12', 12", 
12"', 12"") der Klemmrollen (4, 4') in besiimmten 
Bogen-Abstanden voneinandcr angeordnet sind. 

3. Verbindungselcment nach einem der Anspruche 
i oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die in der 
Nahe der Klemmnut (8) liegende erste Arretiernut 
(12') von der zweiten Arretiernut (12") in einem. 
einen Zentriwinke! von 22,5° entsprechenden Bo- 30 
genabstand angeordnet ist. 

4. Verbindungselement nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste Arretiernut (12') von der dritten Arretier- 
nut (12"') in einem, einen Zentrierwinkel von 30 ? 25 
entsprechenden Bogenabstand und die erste (12) 
von der vierten Arretiernut (12"") in einem. einen 
Zentrierwinkel von 45° entsprechenden Bogenab- 
stand angeordnet ist. 

5. Verbindungselcment nach einem der vorherge- 10 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Arretierleiste (11) und die Arretiernuten (12', 
12 ', 12'", 12"") eine dreieckige Querschniusform 
aufweisen. 

6. Verbindungselement nach einem der vorherge- 45 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. da3 
die Klemmnuten (8) der Klemmrollen (4, 4') eine 
sich zur offenen Seite hin erweiternde kegelsiumpf- 
formige Querschniusform aufweisen. 

7. Verbindungselement nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Klemmrollen (4, 4') aus einem nur gcring elasti- 
schem Material bestchen. 

8. Verbindungselement nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
?.h Material fur die Klemmrollen (4, 4') synthcti- 
schcr Kautschuk verwendet wird. 

9. Verbindungselcment nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
als Material fur die Klemmrollen (4, 4') ein, eine 
gewisse Schwundneigung aufweisendes SpritzguB- 
::\t;vri:il verwendet wird. 

10. Verbindungselement nach einem der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gckenn/eichncl. daB 
die Klemmnut (8) einer der Klemmrollen (4 ) eine 
fur das Fcstklemmcn von Rohren (17) dienende 
Form aufweist. 

I 1 Verbindungselement nach einem der vorherge- 
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henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB 
die Klemmnut (8) einer der Klemmrollen (4 ) eine 
fiir das Festklemmen einer mil Innengewinde vcr* 
sehenen Miilse (15). entsprcchende Form aufw eist. 

Beschreibung 

Die ErTindung betrifft ein Verbindungselement nach 
dem Oberbcgriff des Anspruches 1. 

Aus der DE-PS 19 33 378 ist ein derartiges Verbin- 
dungselement zur Verbindung von mit veranderbarem 
Winkel aneinander angrenzenden Platten entlang ihrer 
StoBkante mit Gelenktcilen aus elastischem Material 
ersichtlich, die zwei mil einer axialen Klemmnut verse- 
hene, eine kreiszylindrische Form aufweisende geson- 
derte Klemmrolle aufweist, die in zwei aus miteinander 
mittels eines Schraubcnbolzcns verbindbaren Klemm- 
backenhalften gebildeten Lagerpfannen lagern. derart. 
daB sie in dicsen in nicht verschraubtem Zustand frei 
?o drehbarsind. 

Diese bekannte Anordnung weist jedoch den Nach- 
teil auf, daB die Platten nur schwer im jeweils gewunsch- 
ten EinschluBwinkel zueinander montiert werden kon- 
nen, da cs schwer ist. wahrend der Montage die in den 
Lagerpfannen der Kiemmbacken nur lose sitzenden und 
in diesen frei drehbaren Klemmrollen vor dem Fest- 
schrauben des Schraubenbolzens, dem erwunschtcn 
EinschluBwinkel der Platten entsprechend, zu orientie- 
ren. Soil beispielsweise aus den Platten in einem Aus- 
stellungsstand eine geometrische Figur von bestimmter 
geometrischer Form, beispielsweise ein V'ieleck, gebii- 
det werden. so kann eine genaue Formbildung dieser 
Figur nur dann erzielt werden, wenn der EinschluBwin- 
kel benachbarter Platten vor dem Fesischrauben so ge- 
nau orientiert werden kann, daB er dem EinschluBwin- 
kel der erwunschtcn zu biidenden geometrischen Figur 
genau entspricht. 

Auch ist es bei dieser bekannten Gestaltung nachtei- 
lig. daB dadurch, daB die Klemmnut der Klemmrollen 
cine rechteckige oder eine sich zum offenen Ende hin 
verjungende Qucrsehnittsform aufweist, diese Kiernm- 
nui der Klemmrollen fur eine Montage an den Platten 
nur schwer aufspreizbar ist, urn die Klemmrollen an den 
Platten zu befestigen, da die die Montage durchfuhren- 
de Person hierfur beide Hane benotigen wurde und da- 
durch nicht zugig arbeiten kann. 

Es ist auch nachteilig, daB diese bekannte Anordnung 
den Nachtcil aufweist. daB die in jeder der Gelenkpfan" 
nen der Kiemmbacken sitzenden einzelnen Klemmrol- 
50 len wahrend der Montage des Verbindungselementes, 
bei wclcher der die Klemmbackenhalfien hahende 
Schraubenbolzen gclost wird, leicht aus den Lagerpfan- 
nen hinausfallen und vcrloren gehen konnen. wodurch 
das Monticren des Verbindungselementes erschwen 
55 wird. 

Es ist auch des wciteren nachteilig. daB bei dieser 
bekannten Gestahung bei einem leichten Nachgeben 
der Spannung der Klemmrollen. was nach langcrer Be- 
nutzungszcit oft auftreten kann. die Platten ihren Hah 
60 im Verbindungselement verlieren und sich vom Verbin- 
dungselement leicht loscn konnen. 

Auch ist es nachteilig. daB bei dieser bekannten An- 
ordnung mil den Klemmrollen der bekannten Vomch- 
tung nur pkntenformig Teilc miteinander verNmden 
bS werden konnen und in ihrer Querschniu^ori;: abu-i- 
chende Teile nicht verbindbar sind. t 

Der Erfiiitlring lie.gu die •Aufgabc//.ugriVnde.V,e^ - 
bessertes Verbindungselement zum^Verbinf'e.n ./ .^cicr 
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in einem wahibaren Wmkcl zueinandc-rsichcndcr Hal- 
ten cntlang ihrcr SioBkanter /u schaffen. mit wclchem 
diese Nachteilc behoben wcracn konnen und mil den es 
errnoglicht ucrden soil, eincn vorbestimmten Ein- 
schluBwinkel dcr Nutcn der die Plauen haiicnden 
Kiemmrollen noch vor dem Verschraubcn genau in der 
crwunschicn Winkclsiellung montieren zu konnen und 
das Verbindungselemeni so zu gestalten, daB fur die 
montierende Person eine bequeme lylontage derselben 
an den Plaiten unter Zuhilfenahme nur einer einzigen 
Hand errnoglicht wird und zu verhindern, daB die 
Kiemmrollen wahrend der Montage aus den Lagerpfan- 
nen herausfallen und verloren gehen konnen. und es zu 
ermoglichen, daB die Kiemmrollen auch bei Lockerung 
der Verschraubung noch eine Zeit lang an den Plaiten 
haften. Es soil auch errnoglicht werden, daB mil dem 
Verbindungselement auch andere Querschnittsformen 
uie beispielsweise Rohrc oder Schraubenhulsen befe- 
siigt werden konnen. 

Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
male der Patenianspruche gelost. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele des Ge- 
gensiandes der Erfindung dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 das Verbindungselement mit gesonderter Dar- 
stellung der Klemmbacken und dcr Kiemmrollen in per- 
spektivischer Ansicht; 

Fig. 2 zwei miteinander mittels zweier Verbindungs- 
elemenie verbundene Plaiten in perspektivischer An- 
sicht: 

Fig. 3 das Verbindungselement mit den Kiemmrollen 
.r. \ erschraubiem Zustand in seitlicher Ansicht; 

Fig. 4 die beiden aufeinander sitzenden Klemmbak- 
kenhalften. wobei die Kiemmrollen nicht dargestellt 
sind. in seitlichem Schnitt: 

Fig. 5 die gesonden dargestellien Kiemmrollen in 
Seitenansicht; 

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie 6-6 gemaB Fig. 4; 

Fig. 7 die Kiemmrollen in vergroBertem MaBsiab im 
Querschnitt mit den am Umfang angeordneten Arre- 
tiernuten. wobei mit "A "ein Teilausschnitt gemaB Fig. 7 
dargestellt ist: 

Fig. 8 eine Draufsichi nach der Linie 8-8 gemaB Fig. 7; 

Fig. 9 eincn Schnitt nach der Linie 9-9 gemaB Fig. 7; 

Fig. 10 einen Schnitt durch zwei mit einem EinschluB 
von 90 s mittels des Verbindungselementes verbundene 
Plaiten: 

Fig. I I einen Schnitt durch zwei mil einem EinschluB- 
winkel von 1 20" mittels des Verbindungselementes ver- 
bundene Plaiten: 

Fig. 12 einen Schnit; durch zwei mit einem EinschluB- 
winkel von 1 35"- mittels des Verbindungselementes ver- 
bundene Plaiten: 

Fig. 1 3 einen Schnitt durch zwei mit einem EinschluB- 
winkel von 180 minels des Verbindungselementes ver- 
bundene Plauen: 

Fig. 14 einen Schnitt durch eine fur eine groBe Plai- 
tendicke vorgeschene Klemmrolle in vercroBertem 
MaBsiab; 

Fig. 1 5 einen Schnitt durch eine fur eine gcringe Plat- 
tendicke vorgeschene Klemmrolle in vercroBenem 
MaBsiab: 

Fig. Jo eincn Schn.ii durch eine Klcmmroiic. i;ie eine 
mil innengewinde versehene Hiilse cnthalt; 

Fig. 17 eincn Schnitt durch cine Klemmrolle. die fur 
das Fcstklernmen eines Rohrcsdient. 

Wie, aus Fig. 2.ersichtlich ist. sind- zwei Plaiten 9, 9' 
minels zweier im ganzen mil 1 bczelchneieni^erbirK 
dung'.ejememe. e.nilangj ihrc.r StoGk<aruc .mile-i binder 



lest verbunden. wobei die Plauen 9, 9' einen vorbe- 
summten Winkel miteinander einschlicBen konnen. 

Die cinzclnen Vcrbindungsclcmenie 1 bestehen. wie 
das aus Fig. 1 ersichilich im. aus zwei mitiig minels eines 
Schraubenbolzens 10 miteinander verbundenen, La- 
gerpfannen bildenden Klemmbackenhalftcn 2 und 3 aus 
starrem Material und aus zwei zwischen diesen gelager- 
ten, mit je einer Klemmnut 8 versehenen als Celenkteile 
gestalteten Kiemmrollen 4,4' aus elastischem Material, 
to In diese Klemmnuten 8 dieser Kiemmrollen 4, 4' werden 
zwei miteinander unter einem bestimmten Einschlie- 
Bungswinkel zu verbindende Platten 9, 9' eingebracht, 
worauf die Klcmmbackenhalften 2, 3 mittels des 
Schraubenbolzens JO miteinander verschraubt werden. 
is Hierbei werden die beiden aus elastischem Material be- 
stehenden Kiemmrollen 4, 4' zusammengepreBt, so daB 
die Platten 9. 9' fest fixiert werden und auch in axialer 
Richtung so fest eingeklemmi werden, daB ein Hinaus- 
gleiten derselben aus der Klemmnut 8 nicht erfolgen 
20 kann. 

Ein Hinausgequctschtwerden der Kiemmrollen 4, 4' 
aus den. die Lagerpfannen bildenden Klemmbacken- 
halften 2, 3 ist dadurch verhindert, daB wie das aus Fig. 3 
und 4 ersichilich isu die eine Klemmbackenhalfte 2 an 
25 ihren Enden Fliigel 5 aufweist. die langer gestaltet sind, 
als die Flugel 6 der andcren Klemmbackenhalfte 3, wo- 
bei die Lange dieser Flugel so bemessen ist, daB zwi- 
schen den Platten ein minimaler EinschluBwinkel von 
90° oder ein maximaler EinschluBwinkel von 180° gebil- 
30 det werden kann. was dadurch erreicht wird, daB die 
langeren Fliigel 5 der Klemmbackenhalfte 2 so lang 
sind, daB sie mit ihren Flugelenden bei einem EinschluB- 
winkel zwischen den Platten von 180° die Platten seit- 
lich fast beruhren und daB die kurzeren Flugel der ande- 
35 ren Klemmbackenhalfte 3 jeweils.nur so lang ausgebil- 
det sind, daB ihre Enden bei einem zwischen den Platten 
gebildeten EinschluBwinkel von 90° die Platten der an- 
deren Seite fast beruhren. 

Urn ein Hinausfallen und Verlorengehen der Klemm- 
40 rollen 4, 4' vor dem Verschrauben des Verbindungsele- 
mentes zu verhindern, sind die beiden in den Lagerpfan- 
nen der Klemmbackenhalftcn 2 und 3 jedes Verbin- 
dungselementes lagernden Kiemmrollen 4 miteinander 
mittels einer biegsamen Verbindungslasche 13 vcrbun- 
•;5 den, wobei die Verbindungslasche eine mittige kreisfor- 
mige Ausnehmung 14 fur den Durchtritt des Schrauben- 
bolzens 10 aufweist. 

Wie aus dem Teilausschnitt "A "gemaB Fig. 7 ersichi- 
lich ist, ist an der Inncnflache des langen Flugels 5 der 
50 Klemmbackenhalfte 2 eine in axialer Richtung verlau- 
fende Arretierleiste 11 angeformt, die mit einer von 
mehreren an der zylindrischen AuBenflache der 
Kiemmrollen 4, 4' axial verlaufend angeordneten Arre- 
tiernuten 12', 12", 12"' und 12"" in Eingriff gebrachi 
55 werden kann. r%: - erste Arretiernut 12' ist hierbei in der 
Nahe einer sich entlang dcr Klemmnut 8 erstreckenden 
Anschlagnase 16 angeordnet, welche im Zusammcnwir- 
ken mil dem Ende des langen Flugels 5 der Klemmbak- 
kcnhalfic 2 fur die Kiemmrollen 4, 4' als Anschlag dient. 
U) Die Kiemmrollen 4, 4' werden dann so weit gcdreht. bis 
die Arretierleiste 11 in die. dem gewahlten EinschluB- 
winkel der Platten enisprechcnde Arretiernut einrastei. 
Sowohl die am Fliigel 5 dcr Klemmbackenhalfte 2 angc- 
ordneic Arretierleiste II als auch die cnisprcchcndcn, 
*5 an dcr AuBenflache dcr Kiemmrollen 4, 4' angcordnc- 
. ten Klcmmnuten,12' f 12", 12'" und 12"" crstrcckcn sich. 
Jwjexdas aus FjgziX ersichilich'-. ist. nicht iibcr die gesamte ' 
• ! Breite der Kiemmrollen 4. 4\ Die Arreiiernutcn sind in 
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einem derartigen gegenseitigen Abstand voneinander 
angeordnet, daB die zu verbindenden Platter, miteinan- 
der wahlweise einen EinschluQwinkel von beis^elswei- 
se 180% 135°. 120° oder 90° bilden konnen 

D.e Arretiernuten 12- sind an der AuBenflache der 
Klemmrollen 4, 4' in der Nahe der Klemmnut 8 ange- 
ordnet Soil mit den zu verbindenden Platten entweder 
eine gerade Wand oder ein Sechs- oder Achteck gebil- 
det werden, so wird die zweite Arretiemut 12" von der 
ersten An-ehemut IT in einem. einen Zentriwinkel von 
225 einschlieBenden Bogenabstand und die dritte Ar- 
retiemut 12"' von der ersten Arretiemut 12' in einem, 
einen Zentriwinkel von 30° einschlieBenden Bogenab- 
stand und die vierte Arretiemut 12"" von der ersten 
Arretiemut 12* in einem einen Zentriwinkel von 45° 
einschlieBenden Bogenabstand angeordr.et(sh Fig 71 

1st die Arretierleiste 11 vor dem Verschrauben mit 
der erwunschten Klemmnut in Eingriff gebracht wor- 
den, so ist nach Verschrauben des Verbindungselemen- 
tes gewahrleistet. daB die miteinander verbunderen 
Flatten genau den gewunschten EinschluBwinkel mit- 
einander bilden, wodurch es ermoglicht wird, auf einfa- 
che Weise aus den Platten ein genau formgerechtes 
V.eleck erwunschter GroBe oder eine genau fluchtende 
gerade Wand zu bilden. 

Die in den Klemmrollen 4 und 4' angeordneten 
Klemmnuten 8 sind so gestaltet, daB sie eine kegel- 
stumpfformige Querschnittsform aufweisen. deren sich 
zur offenen Seite erweitemde Breite T>"etwas groBer 
als die Dicke "a"der zu verbindenden Platten ist, urn die 30 
Klemmrollen noch in nicht verschraubten Zustand be- 
quem auf die zu verbindenden Platten unter Verwen- 
uung von nur einer einzigen Hand draufstulpen zu kon- 
nen. 

Fur die Klemmrollen 4, 4' wird vorzugsweise ver- 
spntzbarer thermoplastischer Kautschuk auf Polyester- 
basis (w,e "AmitelH gewahlt, der eine gewisse 
Schwundneigung aufweist, so daB sich vorzugsweise an 
itellen groBerer Matrialanhaufung der Klemmrollen 4, 

' T ^ or ? u S swe ise an den Innenfiachen der Klemmnu- *o 
>en 8 flache konkave Schwundeinsiellungen 18 bilden 
wekhe es bewirken, daB die Klemmrollen 4, 4' nach der 
^erschraubung eine durch Vakuumbildung in diesen 
-ndellungen erzeugte Haftkraft erzeugen, durch die sie 

den zu verbindenden Platten fesi haften. wobei die 45 
Klemmrollen beim Abmontieren der Verbindungsele- 
mente von Hand wieder leicht gelost werden konnen 

Erne der Klemmrollen 4' kann auch fur die Verbin- 
oung von rohrformigen Teilen 17 eine mit einer rohrfor- 
migen Querschnittsform versehene Klemmnut bilden, so 
wie das aus Fig. 17 ersichtlich ist. 

In einer der Klemmrollen 4' kann eine zum Einschrau- 
uen von Schrauben dienende. mit Innengewinde verse- 
nene Hulse 15 eingeformt sein, durch die es ermoglicht 
wird. auch andersartige Teile mittels des Verbindungs- 55 
elementes zu verbinden. oder hohenverstellbare FiiBe in 
Cicsc einzuschrauben. 
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